
OK Tubrodur 15.65 FCAW
Rutilos-portöltéses

Általános leírás Besorolás

EN 14700 T Fe9
DIN 8555 MF-8-GF-200-GKPR

Jóváhagyások

DB 20.039.08
Sepros UNA 485184

Varratfém átlagos vegyi összetétele, %

C Si Mn Cr Ni Mo
0,2-0,4 0,3-0,6 12-15 14-17 1,5-2 0,6-1

V P S
0,5-0,8 0,03 0,03

Védőgáz (MSZ EN 439) Varratfém általános mechanikai jellemzői
C1 vagy gáz nélkül

Keménység (hegesztett állapotban)
Polaritás 200-250 HV
DC+ Keménység

(igénybevétel hatására történő felkeményedés)
400-500 HV
Megmunkálhatóság
Köszörüléssel
Ütésállóság
Kiváló
Fémes koptatás
Jó

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.6 200 260 - 80 24 28

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Feszültség

Rutilos portöltéses önvédő vagy CO2 gázvédelemmel
alkalmazható 14Cr14Mn ötvözésű felrakó hegesztőhuzal,
amely varrtféme nyomó-, ütő- és koptató igénybevételek
hatására jelentősen felkeményedik. Nagyon jól ellenáll
ezen igénybevételek kombinációiból származó vegyes
terheléseknek. Alkalmazási területei: markolókanál
körmök, kalapácsfejek, vasúti sínkereszteződések,
metszőkések felrakóhegesztése.

Áramerősség H V


